1.1 Sastruzenie
Z technologického hfadiska mozno sustruzenie pokladat za
zakladny spbsob obrabania, pretoZze sa na skladbe strojového obrabania

tvoria najvacsi percentualny podiel.

Sustruzenie ma vSestranné pouzitie, pretoze nim mozno obrabat
rozlicné vonkajSie aj vnutorné rotacné plochy valcovité, Celné rovinné,

kuzelovité, tvarové, gulovité, skrutkovité a iné.

hlavny rezny pohyb — vykonava ho obrobok, je to rotacny pohyb a

obvodova rychlost obrobku je totozna s reznou rychlostou

Ve = 1.D.n /1000 (m/min-1)
D — priemer obrobku (mm)

n — otacky (min?)

posuvny pohyb — posuv je priamociary a kona ho nastroj — je dany

drahou noza na 1 otaCku — f [mm]

prisuvom sa nastavuje hibka rezu a,
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Obr.1.1 Vektorova analyza reznej rychlosti
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Nastrojové vybavenie pre sustruzenie
Sustruznicke noze - su to nastroje s definovanou reznou hranou
Podfa urCenia sa delia:

e noze pre vonkajSie aplikacie

e vnutorné aplikacie

Podla orientacie hlavnej reznej hrany nastroja rozliSujeme:
e praveé
e favé noze

Podla druhu a tvaru nastroja ich delime ako:

Uberacie, hladiace, rohové, naberacie, zapichovacie, tvarove,

zavitove ...
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Obr.1.2 Pravy stranovy uberaci n6z c
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Konstrukéné prvky sustruznickeho noza

Teleso sustruznickeho noza ma dve konstrukéné cGasti:

o Cast upinaciu

o Cast reznu

Rezna Cast' nastroja je tvorena reznym klinom, ktory je tvoreny
funkénymi plochami a hranami:

Celo nastroja

Chrbat nastroja (hlavny)

Chrbat nastroja (vedlajsi)

Hlavna rezna hrana

VedlajSia rezna hrana

Hrot nastroja ako spojovaci bod hlavnej a vedlajSej reznej hrany

CELNA PLOCHA

VEDLAJSIA REZNA HRANA

.. . UPINACIA CAST NOZA
VEDLAJST CHRBAT

HLAVNY CHRBAT

Obr.1.3 )
HROT NASTROJA

Rozdelenie sustruznickych nozov

Obr.1.4 ]

1. Uberaci n6z pravy
2. Uberaci n6z stranovy pravy

3. Naberaci n6z priamy |

4. Radiusovy ndz pravy
5. Uberaci néZ rohovy pravy




Obr.1.5
6. Uberaci n6z priamy pravy
7. N6z rohovy vyhnuty pravy
8. N6z zapichovaci favy
9. NGOz upichovaci

Technologické operacie pri sustruzeni

Sustruzenie valcovych pléch
Sustruzenie Celnych pléch
Sustruzenie kuzelovych ploch
Sustruzenie tvarovych ploch
Sustruzenie zavitov
Sustruzenie zapichov

Delenie upichovanim
Vrubkovanie

o




Vyrobné stroje pre sustruzenie - sustruhy

Typové rady sustruhov:
» Hrotové sustruhy
« Celné sustruhy
* Revolveroveé sustruhy
» Zvislé sustruhy
* Poloautomatické sustruhy
« Automatické sustruhy
- Cislicovo riadené sustruhy

» Sustruznicke obrabacie centra NC

Obr.1.6 Hrotovy sustruh SV18RA

Obr.1.7 Celny sustruh NC



Hlavné ¢asti ¢elného sustruhu NC:

« Zakladova doska so stojanom

» Vretennik s licnou upinacou platfhou

» Nastrojova jednotka

* PrieCny suport s programovatefnym pohonom

« Pozdizny suport s programovatelnym pohonom

+ Programovacia jednotka

Obr.1.8 Zvisly sustruh — karusel ;: CKD SK 25 B



Zhrnutie charakteristik predmetnej technolégie:

Sustruzenie je spbésob mechanického obrabania, pri ktorom
pridavok z obrobku odrezeme sustruznickym nozom tak, Ze otacavy
(rotaény) hlavny pohyb vykonava obrobok a priamociary plynuly pohyb —
posuv — vykonava ndz. Sustruzenim vyrabame rotacné plochy vonkajSie
alebo vnutorné, ako aj €elné, na suciastkach tvaru hriadela alebo kotuca.

Obrabanie sustruzenim sa robi na sustruhoch rozli€nych typov.

Hlavny pohyb pri sustruzeni vykonava obrobok upnuty vo vretene stroja

pomocou sklu¢ovadla (n.min?)

VedlajSie pohyby vykonava nastroj (posuv a prisuv, mm)

Sustruznicke obrabacie stroje tvoria podstatnu ¢ast obrabacich
zariadeni strojarskych podnikov. Sustruhy sa rozdeluju na
univerzalne, hrotove, Celné, revolverove, zvislé, poloautomaticke,

automatické a cCislicovo riadeneé.

Univerzalne hrotové sustruhy — na obrabanie vonkajSich a
vnutornych valcovych pléch, €elnych pléch, na obrabanie kuzefov,
rozlicne tvarovanych rotacnych telies a na rezanie zavitov su

uréené univerzalne hrotové sustruhy.

Celné sustruhy — na sustruzenie rozmernejsich prirubovych
sugiastok malych diZzok pouzivaju sa v kusovej vyrobe &elné

sustruhy.

Revolverové sustruhy — v sériovej vyrobe, najma na obrabanie
suciastok, ktorych vyrobny postup umozniuje vykonat viac usekov
na jedno upnutie (napr. sustruzenie, vitanie, vyvrtavanie,

vystruzovanie, rezanie zavitov) uplatiuju sa revolverové sustruhy.



Zvislé sustruhy — na obrabanie rozmernych a tazkych suciastok
pouZzivaju sa zvislé sustruhy. Vhodné su na sustruzenie valcovych,
kuzefovych a Celnych pléch. Mozno na nich vftat, vyvrtavat, rezat

zavity a po urcitej uprave aj obrazat, frézovat a brusit.

Poloautomatické sustruhy — su to zdokonalené hrotové, Celné,
zvislé a revolveroveé sustruhy. Ich pracovny cyklus je
automatizovany, obsluha len vymiena sustruzené obrobky v

upinaci a spusta stroj aj automaticky pracovny cyklus.

Automatické sustruhy — tieto sustruhy sa uplatfuju vo

velkosériovej a hromadnej vyrobe. Vychodiskovym polovyrobkom
su zvyCajne tyCe, ktorych obrabanie, vratane podavania, je uplne
automatizované. Podla poctu pracovnych vretien rozdefuju sa na

jednovretenové a viacvretenové.

Cislicovo riadené sustruhy — tieto sustruhy sa beZne oznaduju
skratkou NC (z anglického Numerical Control), to znamena
Cislicové riadenie. Riadené su Ciselnymi prikazmi zaznamenanymi
dierovanim na papierovu diernu pasku, na magneticku pasku alebo

ulozenymi do vnutornej pamati riadiaceho systemu.



