8 SPOJOVACIE PERA

Pero je vlozené do zliabku na hriadeli a v néboji. Pri tomto spojeni cely krutiaci
moment prendSaju iba boky pier. V spoji sa nevyvodzuju radidlne sily, ktoré by vyvodili
excentricki polohu néboja na hriadeli. Preto sa spojovacie perd pouzivaji v spojeniach,
v ktorych sa kladu vysSie naroky na suosovost’ spojovanych Casti.

Peré st normalizované a maju nasledujuce tvary:

e pera tesné (obr. 8.1 a) s medznymi odchylkami $irky pera e7 alebo h9. Sirky Zliabku
v hriadeli a v ndboji maju medzné odchylky P9. Rozmery st uvedené v tabul’kach.

e pera vodiace (obr. 8.1 b)

e pera Woodruffove - koticové (obr. 8.1 c).
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Obrazok 8.1 Tvary normalizovanych spojovacich pier

81 Navrh rozmerov Zliabkov pre pera

Priradenie rozmerov tesnych pier k hriadel'om a rozmery, tolerancie zliabkov pre pera
udava norma STN 02 2507. Norma v zavislosti od priemeru hriadel'a stanovuje rozmery :
Sirku b a vysku h pera a ur¢uje hibku Zliabku v hriadeli a v naboji s odpovedajucimi
medznymi odchylkami rozmerov. Vypis z uvedenej normy je v tabul’ke 8.1.
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Obrazok 8.2 Zobrazenie parametrov definovanych v tabul’ke 8.1

8.1.1 Zobrazenie a kotovanie pier a zliabkov pre tesné pera

Zliabky pre tesné perd sa zobrazuji a kétuju podla vieobecnych pravidiel tak, aby
bola zabezpecena spravna funkc¢nost a technologickost. Koétovanie zliabku na hriadeli je
zobrazené na obr. 8.3.
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Priradenie tesnych pier k hriadelom, rozmery v mm (STN 02 2507)

Tabul’ka 8.1
Priemer hriadel'a D Pero Zliabok
) ) hibka Sirka zaoblenie
Sirka | vySka| v hriadeli v naboji o
b h medzné medzné b P9* R odchylky
od do I |odehylky | 1 |odehylky
6 8 2 2 1,1 0,9 2 [-0009 0,2 0
8 10 3 3 1,7 +0,1 1,3 3 |-0,034 -0.1
10 12 4 4 2,4 0 1,6 | +0,2 4 [-0,012
12 17 5 5 2,9 2,1 | +0,1 5 1-0,042 |04
17 22 6 6 3,5 2,5 6
22 30 8 7 4,1 2,9 8 [-0,015
30 38 10 8 4,7 3,3 10 |-0,051
38 44 12 8 4,9 3,1 12 0
44 50 14 9 5,5 3,5 14 [-0,018 -0,2
50 58 16 10 62| +02 |38 +04 |16 |-0,061 |0,6
58 65 18 11 6,8 0 42| +02 |18
65 75 20 12 7,4 4,6 20
75 85 22 14 8,5 5,5 22 1-0,022
85 95 25 14 8,7 53 25 [-0,074
95 110 28 16 9,9 6,1 28 1,0 0
-0,3

* Medzné odchylky Sirky zliabku pre tesné pera v hriadeli aj v nédboji su rovnaké (P9).

Ra3,2

Obrazok 8.3 Priklad kotovania Capu hriadela so Zliabkom pre tesné pero

Priklad spravneho a uplného kdtovania zliabku pre tesné pero v naboji je na obr. 8.4.

Normalizované pera sa kreslia iba na vykresoch zostdv. Oznacia sa samostatnym
odkazom - ¢islom polozky a v supise poloziek sa k ndzvu pripoja hlavné rozmery a ¢islo
prislus$nej normy pera.
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Obrazok 8.4 Kotovanie Zliabku pre tesné pero v naboji

Rozmery normalizovanych tesnych pier podl'a STN 02 2562 st uvedené v tabulke 8.2

Tabulka 8.2
b h R Rozsalll dlzok b h R Rozsa}ll dlzok
2 2 +0,1 8 az 20 18 11 +0,2 50 az 200
3 3 0,25 0 8 az 36 20 12 10,7 0 56 az 220
4 4 10 az 45 22 14 63 az 250
5 5 +0,2 12 az 56 25 14 70 az 280
6 6 0,5 0 16 az 70 28 16 +0,3 80 az 315
8 7 20 az 90 32 18 (1,2 0 90 az 355
10 8 25az 110 36 20 100 az 400
12 8 +0,2 32az110 40 22 110 az 400
14 9 0,7 0 40 az 140 45 22 +0,5 125 az 400
16 10 45 az 180 50 28 12,0 0 140 az 400

Dizky I: 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 25, 28, 32, 36, 40, 45, 50, 56, 63, 70, 80, 90,
100, 110, 125, 140, 160, 180, 200, 220, 250, 280, 315, 355, 400 mm.

Medzné odchylky dizky I su:

pre pera pre zliabky
0 +0,2
do 28 mm -0,2 0
0 +0,3
od 32 do 80 mm -0,3 0
0 +0,5
od 90 do 400 mm -0,5 0

Tesné perd sa vyrabaju z konstrukénej ocele 11 600. Tesné pera nie su vhodné na
spojenia, ktoré prenaSaju striedavé alebo razové zat'azenia.
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8.1.2 Zobrazovanie a kotovanie zliabkov pre Woodruffove pera

Zliabky pre woodruffove pera sa zobrazujt a kétuju podla vieobecnych pravidiel tak,
aby bola zabezpecena spravna funkénost’ a technologickost’. Woodruffove (koticové) perd sa
pouzivaju pre hriadele mensich priemerov a na prenos malych krutiacich momentov (STN 30
1385). Pero méa tvar Casti kotuc¢a. Nevyhodou je zoslabenie prierezu hriadela hlbokym
zliabkom. Priradenie woodruffovych pier k hriadelom je uvedené v tabulke 8.3 podla
STN 30 1037. Zobrazenie parametrov uvedenych v tabulke 8.3 je uvedené na obrazku 8.1
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Obrazok 8.5
Tabulka 8.3
Pre priemer . . . .. e
hriadela D Pero Zliabok v hriadeli Zliabok v naboji
cez do b v b a=D -t d b c=D+¢4
P9 h11 H11 N8 B11
4 5 1,5 2,6 1,5 D-1,8 7 1,5 D+0,9
5 7 2 2,6 2 D-1.,8 7 2 D+0,9
7 10 2.5 3,7 2,5 D-27 10 2,5 D+ 1,1
3,7 D-2,7 10
10 12 3 5 3 D-4 13 3 D+ 1,1
6,5 D-5.5 16
5 D-35 13
12 17 4 6,5 4 D-5 16 4 D+1,7
7,5 D-6 19
6,5 D-4,5 16
17 22 5 7,5 5 D-5,5 19 5 D+2.2
9 D-7 22
22 9 D-6.5 22
30 6 10 D-175 25
1 6 D-85 % | D+2,7
13 D -10,5 32
11 D-8 28
28 38 8 13 D-10 32
15 8 D-12 38 | 8 D+3,2
16 D-13 45
16 D-13 45
38 44 10 19 10 D-16 65 10 D+3,2
24 D-21 80
44 50 12 19 D-16 65
24 12 D21 20 12 D+3,2
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